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2 ĐVOD 

V prŢbŊhu kvŊtna a ļervna 2021 probŊhly mezilaboratorn² zkouġky ve spolupr§ci SGS Czech Republic, 
s.r.o., ĻEPRO, a.s., UNIPETROL RPA, s.r.o., PARAMO, a.s., Flexfill, s.r.o., TOPEK - Oil.cz, a.s., 
laboratoŚe arm§dy ĻR Brno, Union Consulting, s.r.o., laboratoŚe Sokolovsk§ uheln§ a.s. a CelnŊ-
technickĨch laboratoŚ² v Praze a Đst² nad Labem. 

Zkouġky byly zamŊŚeny na vzorek motorov® nafty tŚ²dy A2. 

Celkem se zkouġek z¼ļastnilo 27 laboratoŚ², z toho 13 laboratoŚ² ĻEPRO a.s., 3 laboratoŚe 
SGS Czech Republic, s.r.o., divize paliv a maziv, 2 laboratoŚe UNIPETROL RPA, s.r.o., 2 laboratoŚe 
PARAMO, a.s., laboratoŚ TOPEK - Oil.cz, a.s., laboratoŚ Flexfill, s.r.o., laboratoŚe arm§dy ĻR Brno, 
UNION Consulting, s.r.o., laboratoŚ Sokolovsk® uheln® a.s. a CelnŊ-technickĨch laboratoŚ² v Praze          
a Đst² nad Labem.  

Jednotliv® laboratoŚe byly oznaļeny ļ²sly. 



5 

 

2.1 ROZSAH ZKOUĠEK: 

Arktick§ motorov§ nafta tŚ²dy 2: 

¶ Obsah s²ry 

¶ Bod vzplanut² 

¶ Obsah vody 

¶ TVP (teplota vyluļov§n² parafinŢ) 

¶ Destilaļn² zkouġka 

¶ CFPP (teplota filtrovatelnosti) 

¶ Viskozita pŚi 40ÁC 

¶ Hustota pŚi 15ÁC 

 

2.2 VYHODNOCENĉ VħSLEDKš 

Vyhodnocen² vĨsledkŢ probŊhlo metodou z-score, kter® bylo vypoļteno jako zscore 

ᾀ
ὦ ὦὴὶĳάñὶ

ÓÍñÒȢÏÄÃÈȢ
 

zéééééé..zscore 

béééééé namŊŚen§ hodnota v laboratoŚi 

bprŢmŊrééé... prŢmŊrn§ hodnota ze vġech laboratoŚ² 

smŊr.odchéésmŊrodatn§ odchylka vypoļten§ ze vġech vĨsledkŢ 

 

Hodnocen² 

Zscore ééé..Ò 2 velmi dobr® 

Zscore ééé..>2 a Ò 3 vyhovuj²c² 

Zscore ééé..> 3 podezŚel®, nevyhovuj²c² 

 

VĨsledky jednotlivĨch zkouġek jsou zpracov§ny tabel§rnŊ a graficky na n§sleduj²c²ch str§nk§ch tohoto 
dokumentu. 
Ve vĨsledc²ch je dvoj² hodnocen². Prvn² je ļlenŊno podle typu pŚ²strojŢ, kter® vypov²d§ o vĨsledc²ch 
vztahuj²c²ch se k dan®mu typu pŚ²stroje. Druh® hodnocen² je sum§rn², kter® vypov²d§ o vĨsledc²ch 
vztahuj²c²ch se k metodice a je tedy z§vazn® pro ¼ļely akreditace. VĨsledky byly hodnoceny 
GrubbsovĨm testem na odlehlost, vĨsledky se z-score vŊtġ² neģ 3 jsou hodnoceny jako odlehl®. 
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3 VħSLEDKY STANOVENĉ ï ARKTICKĆ MOTOROVĆ NAFTA TřĉDY 2 

3.1 OBSAH SĉRY 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

mg/kg 
PrŢmŊr 
mg/kg 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 6,9 6,5 ĻSN EN ISO 20846   1,0 

L 3, 4 5,9 6,5 ĻSN EN ISO 20884   -1,2 

L 5 7,1 6,5 ĻSN EN ISO 20846   1,4 

L 6 6,7 6,5 ĻSN EN ISO 20846   0,5 

L 7 6,4 6,5 ĻSN EN ISO 20846   -0,1 

L 11 6,4 6,5 ĻSN EN ISO 20846   -0,1 

L 23 5,6 6,5 ĻSN EN ISO 20846   -1,8 

L 27 6,6 6,5 ĻSN EN ISO 20846   0,3 
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3.2 BOD VZPLANUTĉ - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr       
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 12 59,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   0,0 

L 13 59,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   0,0 

L 14 59,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   0,0 

L 15 60,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   1,7 

L 20 58,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   -1,7 

L 28 59,0 59,0 ĻSN EN ISO 2719   0,0 
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3.3 BOD VZPLANUTĉ - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 2 60,5 59,2 ĻSN EN ISO 2719   1,6 

L 3, 4 61,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   2,2 

L 5 58,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -1,5 

L 6 57,5 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -2,1 

L 7 58,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -1,5 

L 8 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 9 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 10 58,7 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,7 

L 12 59,3 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,0 

L 15 60,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,9 

L 16 60,5 59,2 ĻSN EN ISO 2719   1,6 

L 17 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 18 60,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,9 

L 19 59,5 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,3 

L 20 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 21 60,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,9 

L 22 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 23 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 24 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 

L 25 59,5 59,2 ĻSN EN ISO 2719   0,3 

L 26 59,0 59,2 ASTM D 7094   -0,3 

L 27 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,3 
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3.4 OBSAH VODY PODLE K.F. - COULOMETRIE 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%m/m 
PrŢmŊr 
%m/m 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 0,0048 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   1,7 

L 2 0,0032 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,1 

L 5 0,0033 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   0,0 

L 6 0,0032 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,1 

L 7 0,0029 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,4 

L 8 0,0027 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,6 

L 12 0,0040 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   0,8 

L 13 0,0020 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -1,4 

L 14 0,0020 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -1,4 

L 15 0,0040 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   0,8 

L 16 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 

L 17 0,0040 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   0,8 

L 18 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 

L 19 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 

L 20 0,0050 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   2,0 

L 21 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 

L 23 0,0038 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   0,6 

L 24 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 

L 25 0,0013 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -2,2 

L 26 0,0044 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   1,3 

L 27 0,0030 0,0033 ĻSN EN ISO 12937   -0,3 
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3.5 OBSAH VODY PODLE K.F. - POTENCIOMETRIE 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%m/m 
PrŢmŊr 
%m/m 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 3, 4 0,0038 0,0056 ĻSN ISO 760   -1,0 

L 15 0,0080 0,0056 ĻSN ISO 760   1,4 

L 17 0,0050 0,0056 ĻSN ISO 760   -0,3 
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3.6 TEPLOTA VYLUĻOVĆNĉ PARAFĉNš (TVP) - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr       
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 3, 4 -30,0 -28,4 ĻSN EN ISO 3015   -0,9 

L 9 -28,0 -28,4 ĻSN EN ISO 3015   0,2 

L 12 -25,0 -28,4 ĻSN EN ISO 3015   1,8 

L 21 -29,0 -28,4 ĻSN EN ISO 3015   -0,3 

L 24 -30,0 -28,4 ĻSN EN ISO 3015   -0,9 
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3.7 TEPLOTA VYLUĻOVĆNĉ PARAFĉNš (TVP) - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 -29,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   0,2 

L 5 -30,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   -0,2 

L 6 -29,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   0,2 

L 16 -29,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   0,2 

L 17 -31,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   -0,5 

L 18 -34,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   -1,4 

L 22 -22,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   2,3 

L 23 -32,0 -29,5 ĻSN EN ISO 3015   -0,8 
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3.8 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - ZAĻĆTEK DESTILACE -  MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 172,0 168,0 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 14 164,0 168,0 ĻSN EN ISO 3405   -1,2 

L 15 167,9 168,0 ĻSN EN ISO 3405   0,0 
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3.9 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 10%  OBJ. PřEDESTILUJE DO - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 194,0 190,7 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 14 186,0 190,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 15 192,1 190,7 ĻSN EN ISO 3405   0,4 
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3.10 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 20%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 204,0 200,7 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 14 197,0 200,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 15 201,0 200,7 ĻSN EN ISO 3405   0,1 
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3.11 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 40%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 221,0 218,0 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 14 213,0 218,0 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 15 220,0 218,0 ĻSN EN ISO 3405   0,6 
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3.12 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 50%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 232,0 228,8 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 14 224,0 228,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 15 230,5 228,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 
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3.13 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 90%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 300,0 288,1 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 14 279,0 288,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 15 285,4 288,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 
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3.14 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï PřEDESTILOVANħ OBJEM PřI 180ÁC ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%V/V 
PrŢmŊ 
%V/Vr 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 14 7,0 4,5 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 15 1,9 4,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 
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3.15 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï CELKOVħ PřEDESTILOVANħ OBJEM ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%V/V 
PrŢmŊr 
%V/V 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 98,0 98,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 14 99,0 98,7 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 15 99,0 98,7 ĻSN EN ISO 3405   0,7 
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3.16 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï KONEC DESTILACE ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 340,0 329,3 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 14 320,0 329,3 ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 15 327,8 329,3 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 
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3.17 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - ZAĻĆTEK DESTILACE -  AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 168,6 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 2 169,7 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 3, 4 167,4 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 5 165,0 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 6 167,0 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 7 164,8 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 8 167,1 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 9 169,5 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 11 169,6 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 12 168,5 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 16 170,4 168,1 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 17 170,4 168,1 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 18 169,6 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 19 168,0 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 20 163,9 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -2,1 

L 21 171,0 168,1 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 22 166,9 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 23 169,5 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 24 169,8 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 27 164,8 168,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 28 168,6 168,1 ĻSN EN ISO 3405   0,2 
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3.18 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 10%  OBJ. PřEDESTILUJE DO - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 192,9 191,5 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 2 191,3 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 3, 4 190,9 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 5 191,0 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 6 192,0 191,5 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 7 190,9 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 8 189,5 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -2,4 

L 9 190,4 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 11 191,6 191,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 12 191,0 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 16 190,8 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 17 191,1 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 18 192,3 191,5 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 19 191,3 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 20 191,5 191,5 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 21 193,0 191,5 ĻSN EN ISO 3405   1,8 

L 22 191,3 191,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 23 191,7 191,5 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 24 192,5 191,5 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 27 191,8 191,5 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 28 192,4 191,5 ĻSN EN ISO 3405   1,1 
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3.19 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 20%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 201,6 201,2 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 2 202,3 201,2 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 3, 4 201,1 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 5 201,0 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 6 201,0 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 7 200,0 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 8 200,3 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,2 

L 9 199,9 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,7 

L 11 200,8 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 12 200,3 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,2 

L 16 201,7 201,2 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 17 201,9 201,2 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 18 202,2 201,2 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 19 200,2 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 20 201,1 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 21 202,5 201,2 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 22 201,8 201,2 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 23 201,1 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 24 201,9 201,2 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 27 200,8 201,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 28 202,0 201,2 ĻSN EN ISO 3405   1,0 
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3.20 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 40%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 221,6 220,4 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 2 222,1 220,4 ĻSN EN ISO 3405   1,6 

L 3, 4 221,0 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 5 219,0 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 6 220,0 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 7 218,4 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 8 219,5 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 9 218,2 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -2,0 

L 11 220,0 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 12 219,2 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 16 220,6 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 17 222,1 220,4 ĻSN EN ISO 3405   1,6 

L 18 220,9 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 19 219,5 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 20 220,0 220,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 21 221,2 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 22 220,8 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 23 220,5 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 24 220,8 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 27 220,7 220,4 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 28 221,4 220,4 ĻSN EN ISO 3405   1,0 
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3.21 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 50%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 231,9 230,5 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 2 232,5 230,5 ĻSN EN ISO 3405   2,0 

L 3, 4 231,4 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 5 230,0 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 6 231,0 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 7 228,6 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -2,0 

L 8 230,1 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 9 228,3 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -2,3 

L 11 230,9 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 12 229,5 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 16 230,6 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 17 230,8 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 18 230,9 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 19 229,3 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,2 

L 20 230,2 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 21 231,0 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 22 230,2 230,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 23 230,5 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 24 230,9 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 27 231,0 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 28 231,2 230,5 ĻSN EN ISO 3405   0,7 
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3.22 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 90%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 288,0 285,8 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 2 290,5 285,8 ĻSN EN ISO 3405   2,9 

L 3, 4 288,2 285,8 ĻSN EN ISO 3405   1,5 

L 5 285,0 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 6 286,0 285,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 7 283,4 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 8 285,4 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 9 285,2 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 11 285,9 285,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 12 284,2 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 16 285,4 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 17 284,9 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 18 285,2 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 19 284,5 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 20 285,3 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 21 284,9 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 22 286,6 285,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 23 284,3 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 24 284,5 285,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 27 286,8 285,8 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 28 287,8 285,8 ĻSN EN ISO 3405   1,2 
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3.23 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï PřEDESTILOVANħ OBJEM PřI 180ÁC ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%V/V 
PrŢmŊr 
%V/V 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 1,5 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 2 1,4 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 3, 4 2,1 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 5 2,6 1,8 ĻSN EN ISO 3405   1,8 

L 6 2,5 1,8 ĻSN EN ISO 3405   1,6 

L 9 1,0 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,9 

L 12 1,5 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 16 2,0 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 17 1,7 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 19 1,9 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 20 1,5 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 21 1,9 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 22 1,5 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 23 1,8 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 24 2,6 1,8 ĻSN EN ISO 3405   1,8 

L 27 1,9 1,8 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 28 1,6 1,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 
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3.24 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï CELKOVħ PřEDESTILOVANħ OBJEM ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%V/V 
PrŢmŊr 
%V/V 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 98,3 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 2 97,6 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 3, 4 98,2 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 5 98,0 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 6 99,0 98,5 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 7 98,7 98,5 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 8 98,6 98,5 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 9 97,5 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 11 97,9 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 12 98,1 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 16 98,0 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 17 99,5 98,5 ĻSN EN ISO 3405   1,5 

L 18 99,4 98,5 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 19 99,4 98,5 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 20 98,8 98,5 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 21 98,7 98,5 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 22 97,5 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 23 99,7 98,5 ĻSN EN ISO 3405   1,8 

L 24 99,2 98,5 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 27 97,9 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 28 98,0 98,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 
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3.25 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï KONEC DESTILACE ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 326,4 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 2 326,2 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 3, 4 327,1 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 5 325,0 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 6 326,0 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 7 318,9 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,9 

L 8 322,1 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 9 320,6 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 11 323,8 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 12 317,2 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -2,5 

L 16 330,0 324,8 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 17 326,2 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 18 328,4 324,8 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 19 326,3 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 20 326,3 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 21 322,7 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 22 354,3 324,8 ĻSN EN ISO 3405 ANO 9,6 

L 23 327,3 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 24 324,3 324,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 27 325,4 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 28 325,6 324,8 ĻSN EN ISO 3405   0,3 
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3.26 TEPLOTA FILTROVATELNOSTI (CFPP) - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 3, 4 -46,0 -44,3 ĻSN EN 116   -1,0 

L 9 -42,5 -44,3 ĻSN EN 116   1,0 
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3.27 TEPLOTA FILTROVATELNOSTI (CFPP) - AUTOMAT 

 
 

 
 

 
 

 
  

Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 
ÁC 

PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 -44,0 -43,1 ĻSN EN 116   -0,7 

L 3, 4 -45,0 -43,1 ĻSN EN 116   -1,3 

L 5 -43,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,0 

L 6 -42,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,7 

L 7 -44,0 -43,1 ĻSN EN 116   -0,7 

L 11 -40,0 -43,1 ĻSN EN 116   2,1 

L 12 -44,8 -43,1 ĻSN EN 116   -1,2 

L 16 -43,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,0 

L 17 -41,0 -43,1 ĻSN EN 116   1,4 

L 18 -43,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,0 

L 19 -45,0 -43,1 ĻSN EN 116   -1,3 

L 21 -44,0 -43,1 ĻSN EN 116   -0,7 

L 22 -33,0 -43,1 ĻSN EN 116 ANO 6,9 

L 23 -41,0 -43,1 ĻSN EN 116   1,4 

L 26 -43,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,0 

L 27 -43,0 -43,1 ĻSN EN 116   0,0 
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3.28 KINEMATICKĆ VISKOZITA PřI 40ÁC 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

mm2/s 
PrŢmŊr 
mm2/s 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 2 1,786 1,790 ĻSN EN ISO 3104   -0,7 

L 3, 4 1,797 1,790 ĻSN EN ISO 3104   1,0 

L 5 1,794 1,790 ĻSN EN ISO 3104   0,6 

L 6 1,776 1,790 ĻSN EN ISO 3104   -2,2 

L 7 1,791 1,790 ASTM D 7042   0,1 

L 8 1,792 1,790 ĻSN EN ISO 3104   0,2 

L 9 1,795 1,790 ĻSN EN ISO 3104   0,7 

L 10 1,787 1,790 ĻSN EN ISO 3104   -0,5 

L 25 1,800 1,790 ĻSN EN ISO 3104   1,5 

L 27 1,784 1,790 ĻSN EN ISO 3104   -1,0 

L 28 1,793 1,790 ĻSN EN ISO 3104   0,4 
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3.29 HUSTOTA PřI 15ÁC - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

kg/m3 
PrŢmŊr 
kg/m3 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 2 815,1 814,6 ASTM D 7042   2,1 

L 5 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 6 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 7 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 8 814,6 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,1 

L 10 814,8 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,8 

L 11 814,5 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,5 

L 12 814,5 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,5 

L 15 814,4 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,9 

L 16 814,4 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,9 

L 20 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 21 814,5 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,5 

L 22 814,2 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -1,8 

L 23 814,5 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,5 

L 24 814,6 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,1 

L 25 814,7 814,6 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 26 815,2 814,6 ĻSN EN ISO 12185   2,5 

L 27 814,3 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -1,4 

L 28 814,5 814,6 ĻSN EN ISO 12185   -0,5 
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3.30 HUSTOTA PřI 15ÁC - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

kg/m3 

PrŢmŊr 
kgm3 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 814,6 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -0,2 

L 3, 4 815,0 814,7 ĻSN EN ISO 3675   1,4 

L 5 814,7 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,2 

L 6 814,9 814,7 ĻSN EN ISO 3675   1,0 

L 7 814,7 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,2 

L 8 814,8 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,6 

L 9 814,8 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,6 

L 12 814,5 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -0,8 

L 13 815,0 814,7 ĻSN EN ISO 3675   1,4 

L 14 814,7 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,2 

L 15 814,2 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -1,8 

L 16 814,4 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -1,0 

L 17 815,0 814,7 ĻSN EN ISO 3675   1,4 

L 18 814,5 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -0,6 

L 19 815,0 814,7 ĻSN EN ISO 3675   1,4 

L 20 814,6 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -0,2 

L 21 814,7 814,7 ĻSN EN ISO 3675   0,2 

L 22 814,2 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -1,8 

L 23 814,4 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -1,0 

L 24 814,5 814,7 ĻSN EN ISO 3675   -0,6 
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3.31 BOD VZPLANUTĉ P.M.  ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

Bod vzplanut² 
PM ï manu§lnŊ  

Bod vzplanut² 
PM ï automat   

  Bod vzplanut² PM - manu§lnŊ 

 

 

Bod vzplanut² PM - automat 

VĨsledek          
ÁC 

VĨsledek          
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 2   60,5 59,2       ĻSN EN ISO 2719   1,7 

L 3, 4   61,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   2,3 

L 5   58,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -1,5 

L 6   57,5 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -2,2 

L 7   58,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -1,5 

L 8   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 9   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 10   58,7 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,6 

L 12 59,0 59,3 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,2 ĻSN EN ISO 2719   0,1 

L 13 59,0   59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,2       

L 14 59,0   59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,2       

L 15 60,0 60,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   1,0 ĻSN EN ISO 2719   1,0 

L 16   60,5 59,2       ĻSN EN ISO 2719   1,7 

L 17   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 18   60,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   1,0 

L 19   59,5 59,2       ĻSN EN ISO 2719   0,4 

L 20 58,0 59,0 59,2 ĻSN EN ISO 2719   -1,5 ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 21   60,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   1,0 

L 22   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 23   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 24   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 25   59,5 59,2       ĻSN EN ISO 2719   0,4 

L 26   59,0 59,2       ASTM D 7094   -0,2 

L 27   59,0 59,2       ĻSN EN ISO 2719   -0,2 

L 28 59,0   59,2 ĻSN EN ISO 2719   -0,2       
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3.32 VODA K.F.  ï COULOMETRIE I POTENCIOMETRIE 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

Voda  K.F. (m) - 
coulometrie 

Voda   K.F. (m) - 
potenciometrie 

  Voda  K.F. (m) - coulometrie Voda   K.F. (m) - potenciometrie 

VĨsledek   
%m/m 

VĨsledek     
%m/m 

PrŢmŊr 
%m/m 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 0,0048   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   1,6       

L 2 0,0032   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,2       

L 3, 4   0,0038 0,0034       ĻSN ISO 760   0,5 

L 5 0,0033   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,1       

L 6 0,0032   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,2       

L 7 0,0029   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,5       

L 8 0,0027   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,7       

L 12 0,0040   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   0,7       

L 13 0,0020   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -1,5       

L 14 0,0020   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -1,5       

L 15 0,0040 0,0080 0,0034 ĻSN EN ISO 12937   0,7 ĻSN ISO 760 ANO 5,0 

L 16 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       

L 17 0,0040 0,0050 0,0034 ĻSN EN ISO 12937   0,7 ĻSN ISO 760   1,8 

L 18 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       

L 19 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       

L 20 0,0050   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   1,8       

L 21 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       

L 23 0,0038   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   0,5       

L 24 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       

L 25 0,0013   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -2,2       

L 26 0,0044   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   1,1       

L 27 0,0030   0,0034 ĻSN EN ISO 12937   -0,4       
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3.33 TEPLOTA VYLUĻOVĆNĉ PARAFĉNš (TVP) ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

Teplota vyluļov§n² 
paraf²nŢ - manu§lnŊ 

Teplota vyluļov§n² 
paraf²nŢ - automat 

  Teplota vyluļov§n² paraf²nŢ - 
manu§lnŊ 

Teplota vyluļov§n² paraf²nŢ - automat 

VĨsledek                
ÁC 

VĨsledek               
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   -29,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   0,0 

L 3, 4 -30,0   -29,1 ĻSN EN ISO 3015   -0,3       

L 5   -30,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   -0,3 

L 6   -29,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   0,0 

L 9 -28,0   -29,1 ĻSN EN ISO 3015   0,4       

L 12 -25,0   -29,1 ĻSN EN ISO 3015   1,4       

L 16   -29,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   0,0 

L 17   -31,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   -0,7 

L 18   -34,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   -1,7 

L 21 -29,0   -29,1 ĻSN EN ISO 3015   0,0       

L 22   -22,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   2,5 

L 23   -32,0 -29,1       ĻSN EN ISO 3015   -1,0 

L 24 -30,0   -29,1 ĻSN EN ISO 3015   -0,3       
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3.34 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï ZAĻĆTEK DESTILACE ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

zaļ§tek destilace 
- manu§lnŊ 

zaļ§tek destilace  
- automat 

  zaļ§tek destilace - manu§lnŊ zaļ§tek destilace - automat 

VĨsledek             
ÁC 

VĨsledek              
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   168,6 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 2   169,7 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 3, 4   167,4 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 5   165,0 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 6   167,0 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 7   164,8 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 8   167,1 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 9   169,5 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 11   169,6 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 12   168,5 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 13 172,0   168,1 ĻSN EN ISO 3405   1,8       

L 14 164,0   168,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,8       

L 15 167,9   168,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,1       

L 16   170,4 168,1       ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 17   170,4 168,1       ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 18   169,6 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 19   168,0 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 20   163,9 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -1,9 

L 21   171,0 168,1       ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 22   166,9 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 23   169,5 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 24   169,8 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 27   164,8 168,1       ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 28   168,6 168,1       ĻSN EN ISO 3405   0,2 
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