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2 ĐVOD 

V prŢbŊhu kvŊtna a ļervna 2021 probŊhly mezilaboratorn² zkouġky ve spolupr§ci SGS Czech Republic, 
s.r.o., ĻEPRO, a.s., UNIPETROL RPA, s.r.o., PARAMO, a.s., Flexfill, s.r.o., TOPEK - Oil.cz, a.s., 
laboratoŚe arm§dy ĻR Brno, Union Consulting, s.r.o., laboratoŚe Sokolovsk§ uheln§ a.s. a CelnŊ-
technickĨch laboratoŚ² v Praze a Đst² nad Labem. 

Zkouġky byly zamŊŚeny na vzorek leteck®ho petroleje JET A1. 

Celkem se zkouġek z¼ļastnilo 27 laboratoŚ², z toho 13 laboratoŚ² ĻEPRO a.s., 3 laboratoŚe 
SGS Czech Republic, s.r.o., divize paliv a maziv, 2 laboratoŚe UNIPETROL RPA, s.r.o., 2 laboratoŚe 
PARAMO, a.s., laboratoŚ TOPEK - Oil.cz, a.s., laboratoŚ Flexfill, s.r.o., laboratoŚe arm§dy ĻR Brno, 
UNION Consulting, s.r.o., laboratoŚ Sokolovsk® uheln® a.s. a CelnŊ-technickĨch laboratoŚ² v Praze a 
Đst² nad Labem.  

Jednotliv® laboratoŚe byly oznaļeny ļ²sly. 
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2.1 ROZSAH ZKOUĠEK: 

LeteckĨ petrolej JET A1: 

¶ Obsah pryskyŚic 

¶ Bod vzplanut² 

¶ Destilaļn² zkouġka 

¶ Hustota pŚi 15ÁC 

 

2.2 VYHODNOCENĉ VħSLEDKš 

Vyhodnocen² vĨsledkŢ probŊhlo metodou z-score, kter® bylo vypoļteno jako zscore 

ᾀ
ὦ ὦὴὶĳάñὶ

ÓÍñÒȢÏÄÃÈȢ
 

zéééééé..zscore 

béééééé namŊŚen§ hodnota v laboratoŚi 

bprŢmŊrééé... prŢmŊrn§ hodnota ze vġech laboratoŚ² 

smŊr.odchéésmŊrodatn§ odchylka vypoļten§ ze vġech vĨsledkŢ 

 

Hodnocen² 

Zscore ééé..Ò 2 velmi dobr® 

Zscore ééé..>2 a Ò 3 vyhovuj²c² 

Zscore ééé..> 3 podezŚel®, nevyhovuj²c² 

 

VĨsledky jednotlivĨch zkouġek jsou zpracov§ny tabel§rnŊ a graficky na n§sleduj²c²ch 
str§nk§ch tohoto dokumentu. 
Ve vĨsledc²ch je dvoj² hodnocen². Prvn² je ļlenŊno podle typu pŚ²strojŢ, kter® vypov²d§ o 
vĨsledc²ch vztahuj²c²ch se k dan®mu typu pŚ²stroje. Druh® hodnocen² je sum§rn², kter® 
vypov²d§ o vĨsledc²ch vztahuj²c²ch se k metodice a je tedy z§vazn® pro ¼ļely 
akreditace. VĨsledky byly hodnoceny GrubbsovĨm testem na odlehlost, vĨsledky se z-
score vŊtġ² neģ 3 jsou hodnoceny jako odlehl®. 
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3 VħSLEDKY STANOVENĉ ï JET A1 

3.1 OBSAH PRYSKYřIC 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

mg/100ml 
PrŢmŊr   

mg/100ml 
Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 1,0 0,5 ĻSN EN ISO 6246 - vzduchem   1,6 

L 3, 4 0,1 0,5 ĻSN EN ISO 6246 - vzduchem   -1,1 

L 5 0,3 0,5 ĻSN EN ISO 6246 - vzduchem   -0,5 

L 6 0,5 0,5 ĻSN EN ISO 6246 - vzduchem   0,1 
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3.2 BOD VZPLANUTĉ - AUTOMAT 

 

Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 
ÁC 

PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 

L 2 47,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,5 

L 3, 4 44,0 46,0 ASTM D 56-16a   -2,0 

L 5 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 

L 6 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 

L 7 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 

L 8 47,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0 

L 9 46,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,5 

L 10 43,4 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -2,5 

L 12 45,3 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,7 

L 15 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 

L 16 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 

L 17 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 

L 18 47,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0 

L 19 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 

L 20 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 

L 21 47,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0 

L 22 46,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,5 

L 23 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 

L 24 48,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   2,0 

L 25 47,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0 

L 26 45,5 46,0 ASTM D 7094   -0,5 

L 27 45,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5 
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3.3 BOD VZPLANUTĉ ï MANUĆLNŉ 

 

Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 
ÁC 

PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 12 45,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   -1,2 

L 13 47,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   1,7 

L 14 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   0,0 

L 15 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   0,0 

L 20 46,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   0,6 

L 28 45,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - manu§lnŊ   -1,2 
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3.4 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï ZAĻĆTEK DESTILACE ï MANUĆLNŉ 

 

Ļ²slo laboratoŚe 

 

VĨsledek 
ÁC 

PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 158,0 154,2 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 14 145,0 154,2 ĻSN EN ISO 3405   -2,1 

L 15 156,7 154,2 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 18 157,6 154,2 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 22 151,2 154,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 24 156,0 154,2 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 27 154,6 154,2 ĻSN EN ISO 3405   0,1 
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3.5 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 10%  OBJ. PřEDESTILUJE DO - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 165,0 165,1 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 14 161,0 165,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 15 167,6 165,1 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 18 167,6 165,1 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 22 163,2 165,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 24 165,0 165,1 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 27 166,2 165,1  ĻSN EN ISO 3405   0,5 
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3.6 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 20%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 171,0 169,2 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 14 166,0 169,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,7 

L 15 170,0 169,2 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 18 170,9 169,2 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 22 166,6 169,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 24 170,0 169,2 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 27 170,1 169,2 ĻSN EN ISO 3405   0,5 
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3.7 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 40%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
 Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 180,0 176,9 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 14 172,0 176,9 ĻSN EN ISO 3405   -1,9 

L 15 177,8 176,9 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 18 178,5 176,9 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 22 174,4 176,9 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 24 177,6 176,9 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 27 177,9 176,9 ĻSN EN ISO 3405    0,4 
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3.8 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 50%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 190,0 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

1,9 

L 14 176,0 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

-1,6 

L 15 182,6 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

0,1 

L 18 183,4 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

0,3 

L 22 178,9 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

-0,9 

L 24 182,7 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

0,1 

L 27 182,8 182,3 ĻSN EN ISO 3405 
 

0,1 
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3.9 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 90%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 220,0 218,9 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 14 212,0 218,9 ĻSN EN ISO 3405   -2,3 

L 15 220,0 218,9 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 18 219,9 218,9 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 22 218,4 218,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 24 222,0 218,9 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 27 219,7 218,9 ĻSN EN ISO 3405    0,3 

 

 

 

 

 
  



14 

 

3.10 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï KONEC DESTILACE ï MANUĆLNŉ 

 
 Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek ÁC PrŢmŊr     ÁC Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 250,0 248,4 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 14 243,0 248,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,7 

L 15 250,0 248,4 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 18 249,7 248,4 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 22 243,8 248,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 24 251,7 248,4 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 27 250,9 248,4 ĻSN EN ISO 3405   0,8 
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3.11 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï DESTILAĻNĉ ZBYTEK ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek %V/V PrŢmŊr %V/V Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 1,5 1,1 ĻSN EN ISO 3405   1,5 

L 14 1,0 1,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 15 1,4 1,1 ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 18 0,6 1,1 ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 22 1,0 1,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 24 1,0 1,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 27 1,1 1,1 ĻSN EN ISO 3405   0,1 
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3.12 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï DESTILAĻNĉ ZTRĆTY ï MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek %V/V PrŢmŊr %V/V Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 13 0,5 0,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 22 0,4 0,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 24 1,2 0,7 ĻSN EN ISO 3405   1,4 
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3.13 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - ZAĻĆTEK DESTILACE -  AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 155,1 154,3 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 2 155,5 154,3 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 3, 4 155,9 154,3 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 5 151,0 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -1,7 

L 6 154,0 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 7 151,3 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 9 153,3 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 12 153,6 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 16 157,0 154,3 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 17 155,5 154,3 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 19 156,9 154,3 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 20 151,4 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 21 154,4 154,3 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 23 156,3 154,3 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 28 153,7 154,3 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 
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3.14 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 10%  OBJ. PřEDESTILUJE DO - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 166,6 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 2 167,4 166,2 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 3, 4 167,7 166,2 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 5 166,0 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 6 165,0 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 7 165,7 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 9 165,5 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 12 166,9 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 16 166,8 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 17 166,0 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 19 166,4 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 20 166,7 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 21 164,3 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -2,2 

L 23 165,6 166,2 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 28 166,8 166,2 ĻSN EN ISO 3405   0,7 
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3.15 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 20%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 170,5 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 2 170,8 170,0 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 3, 4 171,0 170,0 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 5 170,0 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 6 169,0 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 7 169,1 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 9 168,9 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 12 170,5 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 16 170,0 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 17 170,2 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 19 169,8 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 20 169,9 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 21 169,9 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 23 169,7 170,0 ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 28 170,4 170,0 ĻSN EN ISO 3405   0,7 
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3.16 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 40%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

ÁC 
PrŢmŊr     
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 178,8 177,8 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 2 178,5 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 3, 4 179,5 177,8 ĻSN EN ISO 3405   2,2 

L 5 178,0 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 6 177,0 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 7 176,7 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 9 176,4 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -1,9 

L 12 177,8 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 16 177,5 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 17 177,9 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 19 177,8 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 20 177,7 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 21 178,5 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 23 177,6 177,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 28 177,8 177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,0 
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3.17 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 50%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek ÁC PrŢmŊr     ÁC Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 183,7 182,5 ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 2 183,0 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 3, 4 184,0 182,5 ĻSN EN ISO 3405   1,8 

L 5 182,0 182,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 6 181,0 182,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 7 181,2 182,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 9 181,4 182,5 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 12 183,3 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 16 181,9 182,5 ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 17 182,6 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 19 182,6 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 20 182,6 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 21 183,1 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 23 182,7 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 28 182,6 182,5 ĻSN EN ISO 3405   0,1 
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3.18 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA - 90%  OBJ.  PřEDESTILUJE DO ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek ÁC PrŢmŊr     ÁC Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 223,2 219,7 ĻSN EN ISO 3405   2,1 

L 2 220,2 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 3, 4 221,1 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 5 219,0 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 6 217,0 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 7 217,4 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,4 

L 9 220,5 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 12 218,7 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 16 221,9 219,7 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 17 218,0 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 19 220,5 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 20 218,3 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,8 

L 21 218,7 219,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 23 221,2 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 28 219,8 219,7 ĻSN EN ISO 3405   0,1 
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3.19 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï KONEC DESTILACE ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek ÁC PrŢmŊr     ÁC Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 251,7 247,9 ĻSN EN ISO 3405   1,7 

L 2 250,2 247,9 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 3, 4 249,9 247,9 ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 5 247,0 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 6 246,0 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 7 245,0 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 9 242,6 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -2,4 

L 12 247,8 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 16 249,5 247,9 ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 17 247,1 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 19 247,3 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 20 248,0 247,9 ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 21 247,4 247,9 ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 23 249,3 247,9 ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 28 250,0 247,9 ĻSN EN ISO 3405   0,9 
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3.20 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï DESTILAĻNĉ ZBYTEK ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek 

%V/V 
PrŢmŊr   
%V/V 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 1,3 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 2 1,4 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 3, 4 1,2 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 5 1,0 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 6 1,3 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 7 0,9 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 9 1,8 1,4 ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 12 1,1 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 16 1,5 1,4 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 19 1,5 1,4 ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 20 1,0 1,4 ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 21 2,3 1,4 ĻSN EN ISO 3405   2,2 

L 23 1,9 1,4 ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 28 1,3 1,4 ĻSN EN ISO 3405  -0,2 
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3.21 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï DESTILAĻNĉ ZTRĆTY ï AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek  

%V/V 
PrŢmŊr  
%V/V 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 3, 4 0,7 0,6 ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 5 1,0 0,6 ĻSN EN ISO 3405   1,3 

L 7 0,1 0,6 ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 28 0,5 0,6 ĻSN EN ISO 3405    0,2 
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3.22 HUSTOTA PřI 15ÁC - AUTOMAT 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek  

kg/m3 
PrŢmŊr  
kg/m3 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 2 796,5 796,4 ASTM D 7042   0,4 

L 5 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 6 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 7 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 8 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 10 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 11 796,1 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -1,6 

L 12 796,0 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -2,1 

L 15 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 16 796,2 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -1,1 

L 20 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 21 796,3 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -0,6 

L 22 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 23 796,2 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -1,1 

L 24 796,4 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -0,1 

L 25 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,9 

L 26 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,4 

L 27 796,0 796,4 ĻSN EN ISO 12185   -2,1 

L 28 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 12185   0,4 
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3.23 HUSTOTA PřI 15ÁC - MANUĆLNŉ 

 
Ļ²slo laboratoŚe VĨsledek  

kg/m3 
PrŢmŊr  
kg/m3 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 796,4 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,0 

L 3, 4 797,2 796,4 ĻSN EN ISO 3675   2,5 

L 5 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,6 

L 6 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,3 

L 9 796,0 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -1,3 

L 12 796,1 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -0,9 

L 13 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,6 

L 14 796,0 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -1,3 

L 15 796,1 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -0,9 

L 16 796,1 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -0,9 

L 17 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,3 

L 18 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,3 

L 19 796,9 796,4 ĻSN EN ISO 3675   1,6 

L 20 796,0 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -1,3 

L 21 796,5 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,3 

L 22 796,6 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,6 

L 23 796,2 796,4 ĻSN EN ISO 3675   -0,6 

L 24 796,4 796,4 ĻSN EN ISO 3675   0,0 
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3.24 BOD VZPLANUTĉ ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 

Oznaļen² 
laboratoŚe 

Bod vzplanut² 
automat 

Bod vzplanut² 
manu§lnŊ 

  Bod vzplanut² automat Bod vzplanut² manu§lnŊ 

VĨsledek      
ÁC 

VĨsledek       
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 2 47,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,5       

L 3, 4 44,0   46,0 ASTM D 56-16a   -2,0       

L 5 46,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0       

L 6 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 7 46,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0       

L 8 47,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0       

L 9 46,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,5       

L 10 43,4   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -2,6       

L 12 45,3 45,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,7 
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  -1,0 

L 13   47,5 46,0       
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  1,5 

L 14   46,0 46,0       
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  0,0 

L 15 46,0 46,0 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  0,0 

L 16 46,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0       

L 17 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 18 47,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0       

L 19 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 20 46,0 46,5 46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,0 
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  0,5 

L 21 47,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0       

L 22 46,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   0,5       

L 23 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 24 48,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   2,0       

L 25 47,0   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   1,0       

L 26 45,5   46,0 ASTM D 7094   -0,5       

L 27 45,5   46,0 ĻSN EN ISO 2719 - automat   -0,5       

L 28   45,0 46,0       
ĻSN EN ISO 2719 

- manu§lnŊ 
  -1,0 
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3.25 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï ZAĻĆTEK DESTILACE ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

zaļ§tek 
destilace - 
manu§lnŊ 

zaļ§tek 
destilace - 
automat 

  zaļ§tek destilace - manu§lnŊ zaļ§tek destilace - automat 

VĨsledek  
ÁC 

VĨsledek 
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   155,1 154,7       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 2   155,5 154,7       ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 3, 4   155,9 154,7       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 5   151,0 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 6   154,0 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 7   151,3 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 9   153,3 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 12   153,6 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 13 158,0   154,7 ĻSN EN ISO 3405   1,6       

L 14 145,0   154,7 ĻSN EN ISO 3405 ANO -4,6       

L 15 156,7   154,7 ĻSN EN ISO 3405   0,9       

L 16   157,0 154,7       ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 17   155,5 154,7       ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 18 157,6   154,7 ĻSN EN ISO 3405   1,4       

L 19   156,9 154,7       ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 20   151,4 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -1,6 

L 21   154,4 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 22 151,2   154,7 ĻSN EN ISO 3405   -1,7       

L 23   156,3 154,7       ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 24 156,0   154,7 ĻSN EN ISO 3405   0,6       

L 27 154,6   154,7 ĻSN EN ISO 3405   -0,1       

L 28   153,7 154,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 
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3.26 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 10%  OBJ, PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

10% obj. 
pŚedestiluje do  

- manu§lnŊ 

10% obj. 
pŚedestiluje do - 

automat 

  10% obj. pŚedestiluje do  - manu§lnŊ 10% obj. pŚedestiluje do - automat 

VĨsledek        

ÁC 

VĨsledek           

ÁC 

PrŢmŊr 

ÁC 
Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   166,6 166,1       ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 2   167,4 166,1       ĻSN EN ISO 3405   1,1 

L 3, 4   167,7 166,1       ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 5   166,0 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 6   165,0 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 7   165,7 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 9   165,5 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 12   166,9 166,1       ĻSN EN ISO 3405   0,7 

L 13 165,0   166,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,9       

L 14 161,0   166,1 ĻSN EN ISO 3405 ANO -4,4       

L 15 167,6   166,1 ĻSN EN ISO 3405   1,3       

L 16   166,8 166,1       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 17   166,0 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 18 167,6   166,1 ĻSN EN ISO 3405   1,3       

L 19   166,4 166,1       ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 20   166,7 166,1       ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 21   164,3 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 22 163,2   166,1 ĻSN EN ISO 3405   -2,5       

L 23   165,6 166,1       ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 24 165,0   166,1 ĻSN EN ISO 3405   -0,9       

L 27 166,2   166,1 ĻSN EN ISO 3405     
 

    

L 28   166,8 166,1      ĻSN EN ISO 3405   0,6 
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3.27 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 20%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 

Oznaļen² 
laboratoŚe 

20% obj. 
pŚedestiluje do 

- manu§lnŊ 

20% obj. 
pŚedestiluje do - 

automat 

  20% obj. pŚedestiluje do - manu§lnŊ 20% obj. pŚedestiluje do - automat 

VĨsledek          
ÁC 

VĨsledek          
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   170,5 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 2   170,8 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 3, 4   171,0 169,7       ĻSN EN ISO 3405   1,0 

L 5   170,0 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 6   169,0 169,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,6 

L 7   169,1 169,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 9   168,9 169,7       ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 12   170,5 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 13 171,0   169,7 ĻSN EN ISO 3405   1,0       

L 14 166,0   169,7 ĻSN EN ISO 3405   -3,0       

L 15 170,0   169,7 ĻSN EN ISO 3405   0,2       

L 16   170,0 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 17   170,2 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,4 

L 18 170,9   169,7 ĻSN EN ISO 3405   0,9       

L 19   169,8 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 20   169,9 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 21   169,9 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 22 166,6   169,7 ĻSN EN ISO 3405   -2,5       

L 23   169,7 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 24 170,0   169,7 ĻSN EN ISO 3405   0,2       

L 27 170,1   169,7 ĻSN EN ISO 3405   0,3       

L 28   170,4 169,7       ĻSN EN ISO 3405   0,5 
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3.28 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 40%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

40% obj. 
pŚedestiluje do 

- manu§lnŊ 

40% obj. 
pŚedestiluje do - 

automat 

  40% obj. pŚedestiluje do - manu§lnŊ 40% obj. pŚedestiluje do - automat 

VĨsledek          

ÁC 

VĨsledek           

ÁC 

PrŢmŊr 

ÁC 
Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 
 

178,8 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 2   178,5 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 3, 4   179,5 177,8       ĻSN EN ISO 3405   1,5 

L 5   178,0 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 6   177,0 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 7   176,7 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 9   176,4 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 12   177,8 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 13 180,0   177,8 ĻSN EN ISO 3405   2,0       

L 14 172,0   177,8 ĻSN EN ISO 3405 ANO -5,2       

L 15 177,8   177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,0       

L 16   177,5 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,3 

L 17   177,9 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,1 

L 18 178,5   177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,6       

L 19   177,8 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

L 20   177,7 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,1 

L 21   178,5 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 22 174,4   177,8 ĻSN EN ISO 3405   -3,1       

L 23   177,6 177,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,2 

L 24 177,6   177,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,2       

L 27 177,9   177,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1       

L 28   177,8 177,8       ĻSN EN ISO 3405   0,0 

 
  



37 

 

 

 
  



38 

 

3.29 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 50%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

50% obj. 
pŚedestiluje do 

- manu§lnŊ 

50% obj. 
pŚedestiluje do - 

automat 

  50% obj. pŚedestiluje do - manu§lnŊ 50% obj. pŚedestiluje do - automat 

VĨsledek          
ÁC      

VĨsledek           
ÁC 

PrŢmŊr 
ÁC 

Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1   183,7 182,4       ĻSN EN ISO 3405   1,2 

L 2   183,0 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 3, 4   184,0 182,4       ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 5   182,0 182,4       ĻSN EN ISO 3405   -0,4 

L 6   181,0 182,4       ĻSN EN ISO 3405   -1,3 

L 7   181,2 182,4       ĻSN EN ISO 3405   -1,1 

L 9   181,4 182,4       ĻSN EN ISO 3405   -0,9 

L 12   183,3 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,8 

L 13 190,0   182,4 ĻSN EN ISO 3405 ANO 6,9       

L 14 176,0   182,4 ĻSN EN ISO 3405 ANO -5,8       

L 15 182,6   182,4 ĻSN EN ISO 3405   0,2       

L 16   181,9 182,4       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 17   182,6 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 18 183,4   182,4 ĻSN EN ISO 3405   0,9       

L 19   182,6 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 20   182,6 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,2 

L 21   183,1 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,6 

L 22 178,9   182,4 ĻSN EN ISO 3405   -3,2       

L 23   182,7 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 24 182,7   182,4 ĻSN EN ISO 3405   0,3       

L 27 182,8   182,4 ĻSN EN ISO 3405   0,4       

L 28   182,6 182,4       ĻSN EN ISO 3405   0,2 
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3.30 DESTILAĻNĉ ZKOUĠKA ï 90%  OBJ. PřEDESTILUJE DO ï MANUĆLNŉ I AUTOMAT 

 
Oznaļen² 
laboratoŚe 

90% obj. 
pŚedestiluje do 

- manu§lnŊ 

90% obj. 
pŚedestiluje do - 

automat 

  90% obj. pŚedestiluje do - manu§lnŊ 90% obj. pŚedestiluje do - automat 

VĨsledek         

ÁC 

VĨsledek          

ÁC 

PrŢmŊr 

ÁC 
Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score Zkuġebn² postup OdlehlĨ z-score 

L 1 
 

223,2 219,8       ĻSN EN ISO 3405   2,2 

L 2   220,2 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,3 

L 3, 4   221,1 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 5   219,0 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,5 

L 6   217,0 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,8 

L 7   217,4 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,5 

L 9   220,5 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 12   218,7 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 13 220,0   219,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1       

L 14 212,0   219,8 ĻSN EN ISO 3405 ANO -5,1       

L 15 220,0   219,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1       

L 16   221,9 219,8       ĻSN EN ISO 3405   1,4 

L 17   218,0 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,2 

L 18 219,9   219,8 ĻSN EN ISO 3405   0,1       

L 19   220,5 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,5 

L 20   218,3 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -1,0 

L 21   218,7 219,8       ĻSN EN ISO 3405   -0,7 

L 22 218,4   219,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,9       

L 23   221,2 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,9 

L 24 222,0   219,8 ĻSN EN ISO 3405   1,4       

L 27 219,7   219,8 ĻSN EN ISO 3405   -0,1       

L 28   219,8 219,8       ĻSN EN ISO 3405   0,0 
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